AUTO REFINISH

Informace o vyrobku
D854

TRANSPARENTNIi ZAKLAD

POPIS PRODUKTU

D854 je vynikajici produkt pro rychlé prelakovani originalnich laku.

Je to transparentni izolaéni zaklad. Jeho vlastnosti zajistuji vrchnimu laku vysoce trvanlivy lesk. Lze jej
pfimo nanaset na fadné zbrouSené OEM laky nebo staré laky, ale i na nesyntetické zaklady.

PFi prelakovani originalnich OEM lak{ je jeho ukolem vytvofit pfilnavostni a izolaéni vrstvu. Diky tomu
odpada nutnost brouseni.

D854 Ize aplikovat jako mokry do mokrého a Ize jej tdnovat 2K pigmenty. Jako transparentni zéklad je
urcen predevsim pro prelakovani vicebarevnych a vrstvenych lakd vyZadujicich pracné maskovani dil{.

D854 splniuje normy VOC (<540 g/ ) pfi pouziti jako mokry do mokrého nebo s HS tuzidly.

PRIPRAVA PODKLADU
VYBER CISTICE
Viz technicky list PDS_PPG_Cistice.

D854 mokry do mokrého:

OEM nebo stavajici laky: pro dosazeni hladkého povrchu zbruste s P320-360 (za sucha)
"‘ nebo P600-800 (za mokra). Mista s holym kovem by méla byt bodové zakladovana s
reaktivnim zakladem D831 Universel.

Zakladované povrchy: zbruste s P320 (za sucha) nebo P600 (za mokra).

D854 jako pfilnavostni zaklad:

OEM nebo stavajici laky v dobrém stavu: zakladovany povrch dikladné vycistéte. Plochy
vystavené narazdm kaminku jako hrany, blatniky apod. ziskaji lepSi pfilnavost zbrousenim
Sedym scotch britem.
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PRIPRAVA PRODUKTU

Vybér tuzidla:
vrchniho laku.

Teplota
<18°C
18°C-25°C
>25°C

Vybér fedidla:

Michaci pomér

N
AXB Zpracovatelnost
@ pfi 20°C
Viskozita
S
C

MS TUZIDLA

MS tuZidlo

D803 kratké/ D864 zrychlené

D841 normalni
D861 dlouhé

Teplota
<18°C
18°C-25°C
>25°C

Mokry do mokrého

D854

IyIS tuzidlo
Redidlo

3 dily
1 dil
1 dil

2-3 hodiny

18-20 sek.
DIN4 pfi 20°C:

Pfi aplikaci D854 mokry do mokrého pouZijte stejné tuZidlo jako do zakladu, tak do 2K

HS TUZIDLA
Teplota HS tuzidlo
<18°C D8208
18°C-25°C D897
>25°C D897
Redidlo
D808 kratké
D866 nebo D807
D812 dlouhé
Prilnavostni zaklad Splnujici VOC
D854 3 dily| D854 5 dild
MS tuzidlo 1 dil | HS tuzidlo 1 dil
Redidlo 2 dily | Redidlo 2 dily
3-4 hodiny 3-4 hodiny
16-18 sek. 20-24 sek.
DIN4 pfi 20°C: DIN4 pfi 20°C:
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APLIKACE, ODVETRANI A SCHNUTI

Mokry do mokrého Pfilnavostni zaklad Splnujici VOC
Tryska 1,3-1,4 mm 1,3-1,4 mm 1,4-1,8 mm
>“ Tlak Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole

[ c— S
— Podet vrstev 2 1 2

L

mezi vrstvami 5-10 minut - 5-10 minut

pred aplikaci 20-30 minut 15-20 minut 20-30 minut

vrchniho laku

Doba schnuti: Suseni neni nutné, ale v pfipadé potfeby je mozné (prachové ¢astice atd.).

Viz nize ¢ast ‘Brousen a prelakovani’.

Nelepivy pfi .

20°C 10 minut

Zcela suchy .

pii 20°C Pfes noc

Zcela suchy .

ofi 60°C 30-45 minut

Zcelgv_svuchy S 5 minut

IR z&fiCem

Tloustka suché vrstvy

Minimum 25 um 10 ym 25 um

Maximum 50 um 20 um 50 um

BROUSENI A PRELAKOVANI

Dalsi postup Prelakovani béhem 12 hodin. Pro optimalni pfilnavost po 12 hodinach nebo
pro odstranéni prachu a dalSich nedostatkl Ize D854 po Uplném zaschnuti

zbrousit.

Obvykle neni nutné.

Brousen V pFipadé potteby pouzijte P400 (za sucha) nebo P600-800 (za mokra)

DalSi produkt Vrchni laky PPG kromé Envirobase
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ZVLASTNIi POKYNY

| B |

» Stfikaci pistole HVLP zvySuje efektivitu stfikani o cca 10% podle vyrobce a modelu.
* D854 nelze prelakovat s 1K, syntetickymi nebo nitrocelulosovymi vrchnimi laky.

» V pfipadé potfeby Ize D854 ténovat s 10% pigmenty Deltron DG nebo UHS a pouzit jako
spliujici VOC. PouzZiveijte pouze pigmenty Deltron DG a UHS; nepfekracujte doporu¢ené
michaci poméry. Pro optimalni viskozitu muzete pfidat vice fedidla.

S D854 NEPOUZIVEJTE akcelerator D818.

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycistéte stfikaci pistoli a daldi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného EistiCe PPG.

ZDRAVIi A BEZPECNOST

Viz bezpecnostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pomdcky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNi POUZITI.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera
pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho
pouzitim, tak ¢ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za
konecny vysledek a Skody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo umrti
nebo Ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vyminiujeme si
pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém
listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produkti.

Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti
muze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostredi

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou

Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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