AUTO REFINISH

Informace o vyrobku
Tmely S i

Iviplast 66 A652
Tmel P.E. A661
Extra lehky A659
PIni¢ poru A655
V.B.A. tmel A242
PRODUKTY
Galvaplast 77 Polyesterovy tmel pro univerzalni pouziti A656
Galvaplast pomaly Polyesterovy pomaly tmel pro univerzalni pouziti A663
Iviplast 66 Elasticky polyesterovy tmel A652
P.E. tmel Standardni polyesterovy tmel A661
Extra lehky Lehky polyesterovy tmel AB59
PIni¢ port 1K pIni¢ poru A655
V.B.A. tmel 1K akrylovy tmel béZovy A242
Tuzidla pro: A656, A652, A661a A659 - pro plechovky A665
- pro malé kartuSe A666
- pro velké kartuse A667

POPIS PRODUKTU

Galvaplast 77 — lehky Sedy polyesterovy tmel s velmi dobrou pfilnavosti na Sirokou fadu kovovych
povrchd vcetné galvanizované oceli, pozinku, nerezové oceli, hliniku a skelnych vlaken. Vynikajici
odolnost proti propadani Cini tento produkt vhodny zejména pro vSechny vertikalni dily. Galvaplast ma
velmi snadnou aplikaci, je jemnozrnny, rychleschnouci, pevny a snadno brousitelny, hodi se pro
vSestranné pouziti.

Galvaplast pomaly — pomalejsi verze tmelu Galvaplast 77. Prodlouzena doba zpracovatelnosti Cini
tento produkt idedlni pro aplikaci na velké plochy nebo pfi vySSich teplotach.

Iviplast 66 — jemnozrnny elasticky polyesterovy tmel s vynikajici pfilnavosti jak na tvrdé, tak na elastické
plastové povrchy. lviplast ma velmi dobrou odolnost proti lehkym narazdm a odrazdm kaminkd, které
velmi ¢asto zasahuji spodni ¢asti karoserie.

P.E. tmel - lehky stfednézrnny 3edy polyesterovy tmel s velmi snadnym pouZitim, je rychleschnouci a
snadno brousitelny. P.E. tmel je produkt pro univerzalni pouziti a mGze byt aplikovan na holou ocel,
skelna vlakna, zaklady a originalni laky.

Extra lehky — polyesterovy tmel s nizkou hustotou. Vyjime€né snadna aplikace a brouseni i na velkych
plochach. Hladky a celistvy natér je velmi elasticky a ma vynikajici pfilnavost a odolnost proti narazam.
Extra lehky tmel je mozné nanaset na holou ocel, origindlni laky a skelna vlakna.

PIni¢ porh — velmi lehky 1K tmel. Je uréen pro malé opravy na hrbolatych a nerovnych plochach, kdy je
pozadovan vysoce kvalitni lak s vysokym leskem. Je to vynikajici produkt pro elastické dily, zejména
plasty.

V.B.A. tmel — lehky akrylovy 1K tmel pro rychlé opravy malych Skrabancd nebo lehkych povrchovych
defektll. V.B.A. tmel Ize nanaset na originalni laky, zaklady nebo jiné tmely. M{ze byt pfimo pfelakovan.
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PRIPRAVA PODKLADU

Tabulka zobrazuje specifické produkty pro rizné podklady a brusné papiry pro pouziti pfi brouseni za

sucha pred aplikaci produktu.

V kazdém pripadé vyberte spravny cCisti¢ PPG (viz nize).
Pred a po provedeni pripravnych praci povrch diikladné vycistéte a vysuste.

Galvaplast 77| Galvaplast Iviplast P.E. tmel Extra PlInic¢ porua V.B.A. tmel
A656 pomaly 66 A661 lehky A655 A242
A663 A652 A659

Nova ocel

valcovana za tryskanim tryskanim Ne Ne Ne Ne Ne

tepla

Nova ocel Ano Ano

valcovana za P80-P120 P80-P120 Ne Ne Ne Ne Ne

studena

Stavajici laky v Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano

dobrém stavu P280-P320 | P280-P320 P360 P280-P320 | P280-P320 | scoftch brite P360

Hola ocel a litina Ano Ano Ne Ano Ano Ne Ano

P80-P120 P80-P120 P80-P120 P80-P120 P80-P120

A A viz nize viz nize

Pozink no no Ne Poznamka | Poznamka Ne Ne

scoftch brite | scotch brite 1) (1)

Galvanizovana Ano Ano viz nize viz nize

ocel P80-P120 | P80-P120 Ne P“?;"‘ka P°z'(‘f)mka Ne Ne
Ano Ano viz nize viz nize

Nerezova ocel P80-P120 P80-P120 Ne Poz?1a)mka P02|(11a)mka Ne Ne
Ano Ano viz nize viz nize

Hlinik a slitiny P120-P150 | P120-P150 Ne Pozr(11a)mka Pozr(11a)mka Ne Ne

Skelna vilakna Ano Ano Ne Ano Ano Ano Ano

(GRP/ GFK) P280-P320 | P280-P320 P280-P320 | P280-P320 | scotch brite P360

Ano Ano

Plasty Ne Ne scotch brite Ne Ne scotch brite Ne

Polyesterové ) } ) ) ) Ne Ano

tmely P80

Poznamka (1). Tyto tmely nelze aplikovat pfimo na podklad, ale je mozné je pouzit po naneseni
pfilnavostniho zakladu (napf. DP40 2K bezchromatovy epoxidovy zaklad D834/D835).

* Anodisovany hlinik by mél byt pfedem zakladovan s pfilnavostnim zakladem (napf. DP40 2K
bezchromatovy epoxidovy zaklad D834/D835). Nepouzivejte fenolové pfilnavostni zaklady.

VYBER CISTICE
Viz technicky list: PDS_PPG_Cistice.
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APLIKACE

Galvaplast | Galvaplast Iviplast P.E. tmel ‘ Extra PIni¢ poért | V.B.A. tmel
77 pomaly 66 lehky A655 A242
A656 A663 A652 A661 A659
Tuzidlo A665 pro plechovky Dodavano k
A666 pro malé kartuse okamzitému pouziti
A667 pro velké kartuse
Pridani
D + fedidla:
5-10°C 2,5-3,0% 2,5-3,0% 2,5-3,0% 2,5-3,0%
: 10-20°C 2,0-2,5% 2% 2,0-2,5% 2,0-2,5% 2,0-2,5% - -
20-30°C 1,5-2,0% 1,5-2,0% 1,5-2,0% 1,5-2,0%
_W dle vahy dle vahy dle vahy dle vahy dle vahy
\I !‘ I) Michani Dlkladné promichejte, aby vznikla homogenni pasta. Michani neni nutné
Doba zprac.:
5-10°C 8-12 min 8-12 min 8-10 min 8-12 min
10 - 20°C 7-10 min 15-18 min | 7-10 min 6-9 min 7-10 min - -
20 - 30°C 5-10 min 5-10 min 5-9 min 5-10 min
viz nize viz nize
Poznam- | Poznam-
Aplikace: Pouzijte vhodnou stérku. Naneste jednu nebo vice vrstev, ka (2) ka (3)
O odvétrani 5-10 min /20°C mezi vrstvami.
)

Poznamka (2). A655 se nanasi Cistou utérkou, kruhovymi pohyby zaplfiujte malé povrchové nedostatky. Pfebyte¢né
mnozstvi produktu odstrarfite a poté naneste druhou vrstvu. Nechte schnout 15 min pfi 20°C. Pfed aplikaci
pfilnavostniho zakladu na plasty musi byt zbytky produktu odstranény.

Poznamka (3). A242 se nanasi v nékolika slabych vrstvach s odvétranim 5-10 min. pfi 20°C mezi vrstvami. Produkt
naneste vhodnou stérkou. Tmel V.B.A. Ize brousit nebo lakovat pouze po Uplném zaschnuti. Doba schnuti zavisi na
tloustce vrstvy a teploté.

Suchy pro Galvaplast | Galvaplast | Iviplast 66 P.E. tmel Extra PInié¢ péra| V.B.A. tmel

brougeni: 77 pomaly A652 A661 lehky A655 A242
A656 A663 A659

5-10°C 25-35 min 60 min 35-45 min | 25-30 min | 35-45 min

10 - 20°C 20-30 min | 45-60 min | 30-40 min | 20-25 min | 30-40 min | viz vySe viz vySe

20 - 30°C 15-20 min | 30-40 min | 20-30 min | 15-20 min | 20-30 min

IRzafic 5-6 min 5-6 min nepouzi- 5-6 min 5.6min | NePOUZ- | nepouzi-

stfednévinny vejte vejte vejte

IRzafic 1 g5min | 45min | "PUZ- | 45min | 45min | NGPOUZ- | nepouzi

kratkovinny vejte vejte vejte

Pozor: Pred brousenim 2K tmeld (A656, A663, A652, A661 nebo A659) by mél byt povrch

otfen Cistou utérkou a Fedidlem Deltron D808. Tim bude brouseni snazsi a brusny papir
nebude zadrhavat.

BrouSeni za P80 P80 P80 P80 P80 neni nutné P220
z sucha pak pak pak pak pak pak
T C] P120 P120 P120 P120 P120 P400
pak pak pak pak pak
P240 P240 P240 P240 P240
DalSi produkt
pfi 20°C po: 30 min 60 min 40 min 25 min 40 min 15 min 10-20 min
Dalsi Jaky!<oliv Jaky!<oliv Viz bro'iu’ra Jaky!(oliv Jaky!<oliv brc\>/2lﬁra Jaky!<oliv
2K zaklad 2K zaklad lakovani 2K zaklad 2K zaklad L 2K zaklad
produkt PPG PPG plasta PPG PPG 'a;g‘éfﬁn' PPG
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ZVLASTNi POKYNY

Dodrzujte michaci poméry s tuzidly. Neurychlujte schnuti pfidanim vétSiho mnozstvi
tuzidla, mohlo by to zpUsobit vazné defekty jako zménu barvy nebo ztratu lesku.

Zamezte styku 2K polyesterovych tmell s vodou. Bruste pouze za sucha. Brou$eni za
mokra zpUsobuje tvorbu mikro puchyft a korozi i v pfipadé, Ze produkt schne na
vzduchu nebo IR zafiCem.

Tmel smichany s tuzidlem nesmi byt vracen zpét do plechovky se samotnym tmelem.
Zamezte kontaktu tuzidla s tmelem v plechovce. NedoporuCujeme piimé prelakovani
tmell s vyjimkou tmelu V.B.A. A242.

Tyto tmely nepouZivejte pfimo na anodisovany hlinik — je tfeba jej pfedem z&kladovat
epoxidovym nebo reaktivnim zakladem.

» Po pouziti nadobky pevné uzaviete.

 —
% Produkty skladujte na suchém a chladném misté. Nevystavujte pfimému slune¢nimu
zafeni.

ZDRAVI A BEZPECNOST

Viz bezpecnostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecénostni pomucky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera
pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho
pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za
koneény vysledek a Skody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo amrti
nebo Gjmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymiiujeme si
pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém
listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produktu.

Doby schnuti jsou pramérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti
muze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostredi

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou

Tel.: +420 483 36 86 11 « Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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