@ AUTOCOLOR
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VQEQHNY VYROBKY UVEDENE V TOMTO'TECHNICKEM LISTU JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNI
POUZITI V PROCESU RENOVACE OSOBNICH AUTOMOBILU

J2380V

Technicky list nahrazuje vSechny predchozi verze.

list

Ciry lak HS Plus

P190-6570

VYROBEK POPIS

P190-6570 Ciry lak HS plus
P210-8645 Tuzidlo HS Plus
P210-8646 Tuzidlo HS Plus - pomalé
POPIS VYROBKU

P190-6570 je dvoukomponentni bezbarvy akrylovy lak s dobou schnuti 15 minut pfi teploté 60 °C. Lak se snadno nanasi a dava
vynikajici koneény efekt pfi pouZiti vrchniho systému NEXA AUTOCOLOR® Aquabase Plus.

PODKLADY A PRIPRAVA POVRCHU

Lak P190-6570 nanaSejte pouze na:
v’ Baze fady P989 Aquabase Plus

v' pfipravené stavajici povrchy v dobrém stavu. Stavajici povrch nejprve zmatnéte (napf. pomoci ScotchBrite™ Ultrafine Grey
z P562-106) a ocistéte P980-251, P980-9010 nebo P980-8252 pfed nanesenim P190-6570

Pfi teploté do 35°C

P190-6570 2 dily
o | P210-8645 1 dil
L L]

Pri teploté vy$Si nez 35°C nebo vysoké vihkosti

P190-6570 2 dily

P210-8646 1dil

&S| | 16-18 sekund DIN4 pri 20 °C

Sefizeni pistole:
=3 Vrchni pInéni: 1,2-1,3 mm
COMPLIANT Vstupni tlak: v zavislosti na pokynech vyrobce, obvykle 2—-2,2 bar/30 psi (na vstupu)

Technicky

Inovaéni reseni lakyrnickych oprav

Vyrobek uréeny pouze pro profesionalni pouziti v procesu renovace automobilti 1z4



Ciry lak HS Plus P190-6570 J2380V

M Proces ,,jednokrokové“ aplikace v 1,5 vrstvé (expres)
Naneste 1 tenkou/stfedni vrstvu a pak plnou vrstvu, abyste dosahli tloustky suchého filmu 50-60 mikrond. Prvni
HVYLP vrstvu naneste na vSechny opravovaneé dily pfed nanesenim druhé vrstvy.

U méné nez 3 dilu nechte odvétrat mezi jednotlivymi vrstvami 1,5-2 minuty.
U vice nez 3 dilli neni tfeba odvétravat.

|

Proces aplikace ve 2 vrstvach (standard)

Naneste dvé samostatné vrstvy, abyste dosahli tloustky filmu 60-75 mikron(.
Umoznéte odvétrani mezi vrstvami na 5 minut.

list

21 212 0-5 minut odvétrani pfed susenim, v zavislosti na typu kabiny

Suseni pfi teploté kovu:

60 °C 15 minut
‘ 40°C 40 minute
20°C 8 hodin

Do provozu po vychladnuti

SuSeni pomoci IR zafice:

Kratké viny 8 minut
Teplota dilu mezi 90 °C a 100 °C

POKYNY PRO HMOTNOSTNIi MiCHANI

Pokud je pozadovan urcity objem smési, mizete toho nejlépe dosahnout hmotnostnim smichanim podle nize uvedenych poméru.

Hmotnosti v gramech jsou kumulativni. Vahu nenulujte mezi davkovanim.

Kone&né mnozstvi smési P190-6570 P210-8645

(Litry)

0,1L 65,9 g 100,59
0,20 L 1319g 201,1g
0,25L 164,8 g 251,3¢g
0,50 L 329,79 502,7 g
0,75L 494,59 754 g
1,00 L 659,39 1005,3 g

POZNAMKY K PROCESU

Proces oprav do ,rozstriku“

Upravte okraj vrstvy rozpraseni s pouzitim fedidla pro stinovani (v plechovce) nanesenim pomoci pistole (Mini-jet 1,0-1,2 mm)
Nizky tlak / slabé rozptyleni fedidla maze zplsobit malé kratery na povrchu ¢irého laku.
Chcete-li ziskat podrobné informace, seznamte se s technickym listem procesu stinovani M1200V.

Technicky

Teplotni podminky aplikace
Tuzidlo: P210-8654
Teplota do 35°C

TEPLOTA SMESI
Pfed pouzitim zajistéte, aby v§echny komponenty dosahly pokojové teploty (20 °C). Doporucuje se, aby studeny lak byl pred
nanesenim zahfaty na minimalné 15 °C. Pod touto teplotou muze byt kvalita aplikace nizsi.

SUSENI INFRACERVENYM ZARICEM
Doby sus$eni zavisi na barvé a vybaveni. Seznamte se s pokyny vyrobce. PFi pouziti baze Aquabase Plus se ujistéte, Ze je baze zcela
sucha pred nanesenim ¢irého laku. Pouzijte tuzidlo P210-8645.

Nastavte teplotu dilu od 90 °C do 100 °C

Inovacéni Feseni lakyrnickych oprav
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Ciry lak HS Plus P190-6570 J2380V

Opétovné lakovani/pfelakovani

P190-6570 v obou procesech, jak standardnim, tak i expresnim, maze byt opét prelakovan po dosazeni stanovenych ¢asu suseni a
vychladnuti.

ODSTRANOVANI NECISTOT A LESTENI

Lesténi neni obvykle nutné, protoze P190-6570 je leskly. Pokud se vSak objevi necistoty, vybruste je pomoci P1200 a pak P1500 a
dokoncete brusivem P3000 Trizact nebo podobnym, pak lestéte strojové s pouzitim kvalitnich vyrobku, vhodného lesticiho molitanu
s minimalni rychlosti, aby nedoslo k pFiliSnému zahrati povrchu. Pokud dojde k prehfati, nechte jej pred pokracovanim v lesténi
vychladnout.

Lesténi P190-6570 je nejsnazsi v intervalu 1 az 24 hodin po vychladnuti.

POMERY PRO MATNOU, STRUKTUROVANOU A PRUZNOU VERZI

P565-7210 / 7220 pouzivejte na vytvoreni strukturovaného povrchu. Na pruzné povrchy pouzijte navic P100-2020.

Poznamka: Vétsina plastt pouzitych na vozidlech je povazovana za tvrdé plasty. Tyto plasty maji urCitou pruznost, kdyz jsou
lakovany mimo vozidlo, ale po montazi jsou jiz tvrdé. Ciry lak UHS vyzaduje pfidani Zmékcovadla na plasty (viz tabulka nize) pouze
pfi lakovani velmi pruznych plastu, nalézajicich se zejména na starych vozidlech napf. pénové plasty.

Tabulka nize uvadi hmotnostni pomér michani 1 | smési pro rizné varianty povrchu laku, pfipraveného k pouZziti.

Hmotnosti v gramech jsou kumulativni. Vahu nenulujte mezi davkovanim.

Podklad Vzhled P190-6570 | P565-7210 | P565-7220 | D00% | Turdidio HS | oo o
Pevny Lesk 659,3 - - - 1005,3 -
Mat + Struktura 2923 650,7 - - 814,3 959,7
Hrubé struktura 380,4 - 684,9 - 884,5 968,6
Prozny ook 554.6 - - 700,4 10108 -
VAt 1 Stroktra 223.1 5513 - 668,6 840,3 969,7
b staktra 267.3 - 4813 6218 8088 964,0

LAKOVANI PLASTU
Pouzijte standardni lakovaci systém NEXA AUTOCOLOR® (viz technicky list).
OSTATNi POZNAMKY

Pokud pouzivate dvoukomponentni vyrobky, dikladné ogistéte pistoli ihned po jejim pouziti.

PREPRAVA A SKLADOVANI

Technicky

Seznamte se s pokyny na Stitku vyrobku. Teplota skladovani: 0-35 °C. Skladuijte v souladu s mistnimi pfedpisy. Skladujte v
oddéleném a zabezpeceném prostoru. Skladujte v originalnim obalu, na suchém, chladném a dobfe vétraném misté&, chranéném proti
slune¢nimu zéreni, v bezpeéné vzdalenosti od neshodnych materialt (viz oddil 10 bezpecnostniho listu), ndpojli a potravin. Odstrarite
veskeré zdroje tepla. Skladujte oddélené od oxidantti. Nadoba musi byt uzaviena a tésna az do okamziku pouziti. Nadoby, které byly
otevreny, tésné uzavrete a skladujte ve stojaté poloze, aby nedoslo k Uniku latky. Neskladujte v neoznacenych nadobach. Pouzivejte
vhodné nadoby zamezujici znecisténi zivotniho prostredi.

TEKAVE ORGANICKE LATKY

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie vyrobku: 11B.d) €ini 420 g/l. Obsah LZO ve vyrobku pfipraveném k pouziti ¢ini max.
420 g/l. V zavislosti na zvoleném zplsobu pouziti mize byt obsah LZO ve vyrobku pfipraveném k pouziti nizsi, nez je stanoveno
ve smérnici EU.

Poznamka: Kombinace vyrobku s P100-2020, P565-7210 nebo P565-7220 vytvofi film se zvlastnimi vlastnostmi, definovanymi
smérnici EU.

V téchto specifickych kombinacich: limitni hodnota EU pro tento produkt (kategorie vyrobku: 1I1B.e) ¢ini 840 g/l. Obsah LZO ve
vyrobku pfipraveném k pouziti ¢ini max. 840 g/l.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Inovacéni Feseni lakyrnickych oprav

Vyrobek uréeny pouze pro profesionalni pouziti v procesu renovace automobilti

list

3z4




Ciry lak HS Plus P190-6570 J2380V

Bezpodminecné se seznamte s bezpecnostnim listem chemického vyrobku. Vyrobky jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti.
Informace uvedené v technickém listu maji pouze informacni charakter. Kazdy, kdo pouziva vyrobek bez ziskani dalSich informaci a
odborného zaskoleni, €ini tak na vlastni odpovédnost. PPG Industries Poland Sp. z 0.0. nenese odpovédnost za nasledky pouzivani
vyrobku nebo z toho plynouci ztraty nebo materialni a nematerialni Skody. Informace obsazené v tomto dokumentu se mohou zménit,
v souladu s nasi politikou neustalého zdokonalovani vyrobku a nejnovéj$imi technickymi poznatky. Parametry vyrobku zavisi na
vnéjsich faktorech, jako jsou: tloustka nanasenych vrstev, okolni teplota, uroven vihkosti nebo rychlost cirkulace vzduchu v lakovaci
kabiné. Povinnosti uzivatele je provést nezbytné kroky k zajisténi vhodnosti vyrobku pro zamysleny ucel. Informace o ochrané zdravi
a bezpecnosti najdete v bezpecnostnim listu dostupném na adrese: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Pobocka ve Varsave)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
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Polsko
Tel.: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13
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