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Pouze pro profesionalni pouziti

Seznam Vyrobku

Zaklad Multisubstrate — svétle Sedy

F8940 Zaklad Multisubstrate — svétle Sedy
F8254 UHS Tuzidlo — pomalé

F8363 UHS Redidlo — extra pomalé

F8364 UHS Redidlo - pomalé

SPP4000 Aditiv pro prodlouzeni pouzitelnosti smési

Popis Vyrobku

Zaklad F8940 Multisubstrate byl vytvofen na zakladé nejnovéjsSich védeckych poznatk( v oblasti zaklad( a je uren k
pouziti tam, kde je kliCovym pozadavkem optimalizace opravného a vyrobniho procesu. Zaklad F8940 je navrZen pro
pouziti v kombinaci s vrchnimi laky DELFLEET ONE® nebo Envirobazi HP.

Je navrzen pro poskytnuti vysoké kvality povrchové Upravy jak pfi pouziti jako brousitelny zaklad, tak jako zaklad bez
brouseni. Vynikajici aplikacni vlastnosti, velmi dobry rozliv a vynikajici pfilnavostni vlastnosti jsou zakladni pfednosti
tohoto produktu.

Zaklad F8940 muze byt pfimo prelakovan po 30 minutach az 5 dnech bez brouSeni. Takto mohou byt nové dily
zakladovany s predstihem a mohou byt nasledné lakovany se zbyvajicimi astmi opravovaného vozidla.

Silné pfilnavostni a antikorozni vlastnosti umoZiuji pouziti zakladu F8940 bez pfedchoziho zakladovani a to v pfipadé,
Ze je dodrzena tloustka suché vrstvy dle doporuéeni.

Lakovany povrch musi byt zcela Cisty a byt peclivé pfipraven dle informaci o pfipravé povrchu.
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Priprava povrchu
LAKOVANY POVRCH PRIPRAVTE NASLEDOVNE:

Podklad: Brouseni:

Hola ocel prebrousit P80-P150

Tryskana Ocel SA 2,5 (Rz ne vétsi nez 35um)

Hlinik (*) prebrousit P360-P400 nebo
otryskat(Rz ne vétsi nez35um)

Eloxovany hlinik bez nutnosti brouseni

Galvanizovana ocel zmatovat pomoci Scotch Brite®
Red

Nerezova ocel prebrousit P80-P150

(*) 3003 — 1050 hliniky

Cisténi:

Lakovany povrch musi byt €isty, suchy, zbaveny
koroze mastnoty a dalSich necistot.

Povrch ddkladné ocistéte pomoci P850-1367 nebo
P850-1378 a utfete do sucha &istou a suchou
utérkou.

Priprava smési

KONVENCNI PISTOLE nebo TLAKOVA NADOBA nebo AIRMIX APLIKACE

Michaci pomér objemové:

4

1

F8940 Zaklad Multisubstrate
|:||:| F8254 UHS Tuzidlo

F8363 nebo F8364 Redidlo nebo SPP4000 0,75-1,25

DELFLEET
ONE




W,

- = > "Nn»&-"?
Aplikace

KONVENCNI PISTOLE, TLAKOVA NADOBA, AIRMIX APLIKACE

Viskozita pfi 20°C:
S 28-32 sekund DIN4 pro konvencni pistole a tlakovou nadobu

Tryska 1,6-1,8 mm pro gravitacni nebo saci pistole. Tlak 2.0-2,5 bary
g

m nebo

Tryska 1,1-1,2 mm tlakova nadoba
Tlak vzduchu: 0.68 baru

Tlak barvy: 0.3-1.0 baru

Pratok natérové smési: 250-300 cc/min

nebo

Tryska 11 az 13 (0,23 to 0,28 mm) pro aplikaci AIRMIX
Tlak barvy: 100-120 bart
Tlak vzduchu: 2,5-3,5 bary

Pocet vrstev
v - 2 stfedné plné vrstvy poskytnou tloustku suché vrstvy 65um

nebo: 1 lehka vrstva nasledovana 1 vrstvou poskytnou tloustku suché vrstvy 45um (pouze na hlinik)

2T 212 Odvétrani mez 2 vrstvami: 10-15 minut

o Odvétrani pred prelakovanim:  Minimalné 30 minut pfi 20°C nebo do Uplného zmatnéni

Casy schnuti v pfipadé potieby brouseni:

Zmatujte pomoci Scotch brite a oCistéte pokud ubéhly maximalné 3 dny od aplikace
Lehce prebruste a oCistéte pokud ubéhly vice nez 3 dny od aplikace
Suché pro brouseni pfi 60°C po 30 minutach a vychladnuti

' Prelakovatelnost po 30 minutach aZz 5 dnech bez nutnosti brouseni.
4 Ocistéte povrch pfed lakovanim po 8 hodinach
Lehké obrouseni a odmasténi je doporuceno pfed lakovanim po tfech dnech od zakladovani.
Po 5 dnech od zakladovani pfebruste pomoci P400 nasucho nebo jemnéjSim brusivem.

DELFLEET
ONE




e Lt
Doporucenée kombinace redidel

. F8363 nebo F8363 nebo
Redidic FEiet SPP4000 SPP4000
Zivotnost smési pfi 20°C: 2 Hodiny
Aplikovatelné stfikanim pfi 20°C: 1 Hodina
Prelakovani
Prelakovani: Minimalné: 30 minut — 1 hodina.

Maximalné: 5 dni bez brouSeni
Ocistéte povrch pred lakovanim po 8 hodinach.

Lehké obrouseni a odmasténi je doporuceno pfed lakovanim po tfech dnech od zakladovani. V pfipadé pouziti jako
brousitelného zakladu pro bodové opravy je doporuéeno susit pfi 60°C po dobu 30 minute, nebo Infra Red suseni.
Po vychladnuti pfebrousit P400 / 500 pred lakovanim.

Prelakovatelné: jakymkoliv vrchnim lakem Delfleet One nebo Envirobazi HP.

TEKAVE ORGANICKE LATKY

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie vyrobku: 11B.d) ¢ini 420 g/l. Obsah VOC ve vyrobku pfipraveném k
pouziti ¢ini max. 420 g/l. V zavislosti na zplsobu pouziti mize byt obsah VOC ve vyrobku pfipraveném k pouziti nizsi,
nez je stanoveno ve smeérnici EU.

Vyrobek je ur€en pouze k profesionalnimu pouziti, nesmi se pouzivat pro jina pouziti nez specifikovana. Informace
uvedené v technickém listu jsou zaloZeny na sou€asnych védeckych a technickych znalostech. UzZivatel je povinen
provést veSkera nezbytna opatfeni pro zajisténi pouzitelnosti vyrobku pro konkrétni aplikaci.

Chcete-li ziskat informace o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, seznamte se s technickym listem vyrobku
dostupnym na:

www.ppgrefinish.com

Vice informaci na adrese:

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Pobocka ve VarSavé)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polsko
Tel.: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13

The PPG Logo, Delfleet, Delfleet One and PaintManager are registered trademarks and
RapidMatch is a trademark of PPG Industries Ohio, Inc.
© 2018 PPG Industries, all rights reserved. Copyright in the above product numbers that are

D E L F LE ET original is asserted by PPG Industries.

O N E@ THESE PRODUCTS ARE FOR PROFESSIONAL USE ONLY.
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Pouze pro profesionalni pouziti

Seznam Vyrobk u

Zaklad Multisubstrate — sv  étle Sedy

F8940 Zaklad Multisubstrate — svétle Sedy
F8284 MS Tuzidlo - pomalé

F8286 MS TuZidlo — stfedni

F8374 MS Redidlo — pomalé

F8375 MS Redidlo - stfedni

SPP4000 Aditiv pro prodlouzeni pouzitelnosti smési

Popis Vyrobku

Zaklad F8940 Multisubstrate byl vytvoren na zakladé nejnovéjsich védeckych poznatk(l v oblasti zakladl a je uréen k
pouziti tam, kde je kli¢ovym poZadavkem optimalizace opravného a vyrobniho procesu. Zaklad F8940 je navrzen pro
pouziti v kombinaci s vrchnimi laky DELFLEET ONE® nebo Envirobazi HP.

Je navrzen pro poskytnuti vysoké kvality povrchové Upravy jak pfi pouZziti jako brousitelny zaklad, tak jako zaklad bez
brouseni. Vynikajici aplikaéni vlastnosti, velmi dobry rozliv a vynikajici pfilnavostni vlastnosti jsou zakladni pfednosti
tohoto produktu.

Zaklad F8940 mlze byt pfimo prelakovan po 30 minutadch aZ 5 dnech bez brouSeni. Takto mohou byt nové dily
zakladovany s predstihem a mohou byt nasledné lakovany se zbyvajicimi ¢astmi opravovaného vozidla.

Silné pfilnavostni a antikorozni vlastnosti umoziuji pouziti zakladu F8940 bez pfedchoziho zékladovéani a to v pfipadég,
Ze je dodrZena tloustka suché vrstvy dle doporuéeni.

Lakovany povrch musi byt zcela Cisty a byt peclivé pfipraven dle informaci o pfipravé povrchu.
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Priprava povrchu

LAKOVANY POVRCH P RIPRAVTE NASLEDOVN E:

Podklad: Brouseni:

Hol& ocel pfebrousit P80-P150

Tryskana Ocel SA 2,5 (Rz ne vétSi nez 35um)

Hlinik (*) pfebrousit P360-P400 nebo
otryskat(Rz ne vétSi nez35um)

Eloxovany hlinik bez nutnosti brouseni

Galvanizované ocel zmatovat pomoci Scotch Brite®
Red

Nerezova ocel prebrousit P80-P150

(*) 3003 — 1050 hliniky

Lakovany povrch musi byt Cisty, suchy, zbaveny
koroze mastnoty a dalSich necistot.

Povrch dlkladné ocistéte pomoci P850-1367 nebo
P850-1378 a utfete do sucha ¢istou a suchou
utérkou.

Priprava sm ési

KONVENCNI PISTOLE nebo TLAKOVA NADOBA nebo AIRMIX APLIKACE

Michaci pomér objemové:

3,5

F8940 Zaklad Multisubstrate
|:||:| F828X MS Tuzidlo

F837X MS Redidlo nebo SPP4000

1-15
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Aplikace

2 S

KONVENCNI PISTOLE, TLAKOVA NADOBA, AIRMIX APLIKACE

Viskozita p Fi 20°C:
28-32 sekund DIN4 pro konvenéni pistole a tlakovou nadobu

Tryska 1,6-1,8 mm pro pistole s hornim plnénim nebo saci pistole. Tlak 2,0-2,5 bary

nebo

Tryska 1,1 - 1,2 mm tlakova nadoba
Tlak vzduchu: 0.68 baru

Tlak barvy: 0,3-1,0 baru

Pritok natérové smési: 250-300 cc/min

nebo
Tryska 11 az 13 (0,23 to 0,28 mm) pro aplikaci AIRMIX

Tlak barvy: 100-120 bard
Tlak vzduchu: 2,5-3,5 bary

Pocet vrstev
2 stfedné pIné vrstvy poskytnou tloustku suché vrstvy 65um

nebo: 1 lehka vrstva nasledovana 1 vrstvou poskytnou tloustku suché vrstvy 45um (pouze na hlinik)

10-15 minut
Minimalné 30 minut pfi 20°C nebo do UpIlného zmatnéni

Odvétrani mez 2 vrstvami:
Odvétrani pred prelakovanim:

Casy schnuti v p Fipadé pot feby brousent:

Zmatujte pomoci Scotch brite a o€istéte pokud ubéhly maximéalné 3 dny od aplikace
Lehce prebruste a oCistéte pokud ubéhly vice nez 3 dny od aplikace
Suché pro brouseni pfi 60°C po 30 minutach a vychladnuti

b

Prelakovatelnost po 30 minutach az 5 dnech bez nutnosti brouseni.

Ocistéte povrch pred lakovanim po 8 hodinach

Lehké obrouseni a odmasténi je doporuceno pred lakovanim po tfech dnech od zakladovani.
Po 5 dnech od zékladovéani pfebruste pomoci P400 nasucho nebo jemné&jSim brusivem.
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D ené kombinace Fedidel

. F8374 nebo
Redidlo F8374 nebo F8375 F8374 nebo F8375 SPP4000
Zivotnost sm é&si p fi 20°C: 2 hodiny
Aplikovatelné st Fikanim p Fi 20°C: 1 hodina

Prelakovani

Prelakovani: Minimalné: 30 minut — 1 hodina.
Maximalné: 5 dni bez brouseni
Ocistéte povrch pred lakovanim po 8 hodinach.

Lehké obrouseni a odmasténi je doporuc¢eno pred lakovanim po tfech dnech od zakladovani. V pfipadé pouziti jako
brousitelného zakladu pro bodové opravy je doporuceno susit pfi 60°C po dobu 30 minut, nebo Infra Red suseni.

Po vychladnuti prebrousit P400 / 500 pred lakovanim.

Pielakovatelné: jakymkoliv vrchnim lakem Delfleet One nebo Envirobase HP.

TEKAVE ORGANICKE LATKY

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie vyrobku: 11B.d) €ini 420 g/l. Obsah VOC ve vyrobku pfipraveném k
pouZziti ¢ini max. 420 g/l. V zavislosti na zplisobu pouZiti miZe byt obsah VOC ve vyrobku pfipraveném k pouZiti nizsi,
nez je stanoveno ve smeérnici EU.

Vyrobek je uréen pouze k profesionalnimu pouziti, nesmi se pouzivat pro jind pouziti nez specifikovana. Informace
uvedené v technickém listu jsou zaloZeny na sou¢asnych védeckych a technickych znalostech. UZivatel je povinen
provést vesSkera nezbytna opatfeni pro zajisténi pouzitelnosti vyrobku pro konkrétni aplikaci.

Chcete-li ziskat informace o bezpeénosti a ochrané zdravi pfi praci, seznamte se s technickym listem vyrobku
dostupnym na:

www.ppgrefinish.com

Vice informaci na adrese:

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Pobocka ve VarSave)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polsko
Tel.: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13

The PPG Logo, Delfleet, Delfleet One and PaintManager are registered trademarks and
RapidMatch is a trademark of PPG Industries Ohio, Inc.

© 2018 PPG Industries, all rights reserved. Copyright in the above product numbers that are
original is asserted by PPG Industries.

O N E® THESE PRODUCTS ARE FOR PROFESSIONAL USE ONLY.



