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Delfleet F392, F3976
Delfleet vysokovrstvé pini  ¢e

PRODUKT
F3976
F392
F3274
F3278
F3304
F3305
F3306
F3561

POPIS

Delfleet vysokovrstvy pIni¢ — Bily
Delfleet vysokovrstvy plnié — Sedy
Delfleet UHS tuzidlo — Rychlé
Delfleet UHS tuzidlo — Stfedni
Delfleet UHS fedidlo — Rychlé
Delfleet UHS fedidlo — Stfedni
Delfleet UHS fedidlo — Pomalé

Delfleet UHS — Barevna Pasta

POPIS PRODUKTU

Delfleet F392 / F3976 vysokovrstvy plni¢ je vysoce G¢inny dvouslozkovy podkladovy natér uréeny k pouziti v kombinaci s
dvouslozkovymi vrchnimi laky Delfleet, ktery splfiuje pozadavky legislativy Evropské Unie pro vyrobky s obsahem tékavych
organickych latek v ovzdusi pod 540 g/I.

Je specialné navrzen pro aplikaci na rozsahlé plochy a je mozné ho pouZzit bez brou$eni, zpisobem ,mokry do mokrého* a vysokym
vrstvenim. Po zaschnuti je dobfe brousitelny.

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad pfipravte nasledujicim zpGsobem:

Puvodni povrchy, povrchy v dobrém stavu, laky nanaSené elektrostaticky a sklolaminat:
Bruste za sucha brusnym papirem P240 - P320 (nebo pomoci P400 - P500 ze mokra) a dikladné ocistéte.

Ocel, hlinik, pozinkovana ocel: Bruste za sucha brusnym papirem P180 - P240 (nebo pomoci P400 - 500 ze mokra)
a dukladné ocistéte. Potom naneste predbézny zéklad F379, F379 nebo F397. (V pfipadé hliniku pouze F379 /
F397).

Podklad, ktery mé byt lakovan, musi byt suchy, ¢isty a bez koroze, mastnoty a separacnich ¢inidel.

Podklady je nutné dikladné pfipravit za pouziti kombinace odmaStovace D845 a lihového Cistic¢e D837 Spirit Wipe
(nebo vodoureditelnym cisti¢em D8401).

Tyto produkty jsou ur €eny pouze pro profesionalni pouziti.
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F392, F3976 PPG Delfleet vysokovrstvé pini

N[

Tlous tka
suchého
filmu:

Michaci poméry

* Vybér Tuzidla:
F3278 UHS Tuzidlo Stfedni
F3274 UHS Tuzidlo Rychlé

** \/ybér Redidla:

F3304 UHS Rychlé Redidlo
F3305 UHS Stiedni Redidlo
F3306 UHS Pomalé Redidlo

Doba zpracovatelnosti pfi 20C :

Viskozita pfi 20C / DIN4:

Nastaveni stfikaci pistole:
Tlak:

Rychlost pratoku:

Pocet vrstev:

Odvétravani pfi 20C:
Mezi vrstvami:

Pfed suSenim v boxu:
Pred prelakovanim:

20T Nelepivy na prach:
20<C Zcela suchy:

60°C Suseni v boxu: *

* teplota kovu

Minimum:
Maximum:
Teoreticka kryvost:

ce RLD55V
PRIPRAVA A APLIKACE
HVLP / Tlakové Airless / Airmix
Objemove: Objemové:
PIni¢ | F392/F3976 7 F392/F3976 7
Tuzidlo | F327x * 1 F327x * 1
Redidlo | F330x ** 1

Vhodné pro bézné aplikacni podminky
Vhodné pro pouziti pfi nizSich teplotach nebo pfi aplikaci na malych plochach

Pro pouziti na menSich plochach nebo pfi teplotach nizsich nez 18C
Vhodné pro vSeobecné pouziti pfi teplotach v rozmezi 18 — 25C
Pro pouziti na velkych plochach nebo pfi teplotach vysSich nez 25T

1 hodina

HVLP Tlakové
29-35s. 29-35s.
1.4-1.8mm 0.85-1.1 mm

2 Bary na vstupu 2 Bary na vstupu

380 — 420 cm3/min

2-3 2-3

10 — 15 minut 10 — 15 minut
15 — 30 minut 15 — 30 minut
30 — 40 minut 30 — 40 minut
10 — 15 minut 10 — 15 minut
4 hodiny 4 hodiny

30 minut 30 minut

50 um 50 pm

125 pm 125 pm
am? 9m?/l

Hodnota teoretické kryvosti je platna za predpokladu, Ze je zajiSténa 100%-ni efektivita pfenosu.

Mokré brouseni:

Suché brouseni:

Prekryjte:

Tyto produkty jsou ur

na plnou barvu P600 nebo jemnéjsi
na zakladovy lak P800 nebo jemné;jsi

na plnou barvu P240 nebo jemnéjsi

na zékladovy lak P360 nebo jemné;jsi

jakymkoliv vrchnim lakem Delfleet

¢eny pouze pro profesionalni pouziti.
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F392, F3976 PPG Delfleet vysokovrstvé pini  ¢e RLD55V

CHARAKTERISTIKY A OMEZENI

Tento natér neni uréen pro pfimé nanaseni na kov.

V ptipadé prelakovani rozpoustédlovym zakladnim lakem ponechte zaschnout alespori 2 hodiny, jinak by mohlo dojit ke zvedani
vrstvy.

V pfipadé potfeby barevného podkladového natéru je mozné pred standardni aktivaci natér ténovat do 5% barvivy Delfleet.

CASY SUSENI
Casy suSeni, které jsou uvadény vyse, jsou pouze pfiblizné a budou zaviset na podminkach suseni a tloustce vrstvy.

Mal& vyména vzduchu, teploty pod 20T a vysoka tlous tka vrstvy bude ¢asy susSeni prodluzovat.

Velka vozidla a tézké a rozmérné podvozkové ¢asti budou kvili dosazeni poZzadované teploty kovu, vyZadovat del§i ¢asy suSeni.

VYBER ODSTINU BARVY PLNICE RAPID GREYMATIC

F392 — Grey - 100 g 99.5 g 9759 88.59
F3976 — White 100 g - - - -
F3561 — Black Paste - - 0.5¢g 0.5¢g 11.5¢9

Odstiny Sedé dle stupnice GreyMatic jsou vybirany podle toho, jaka barva bude pouzita jako vrchni kryci lak / baze. Doporu¢ené
odstiny Sedé podle stupnice GreyMatic pro vSechny barvy jsou uvedeny v barevnych informacnich systémech spole¢nosti PPG.

Poté, co je pro konkrétni barvu vrchniho kryciho laku / baze v ramci stupnice GreyMatic vybran spravny odstin Sedé, je mozné tento
odstin plni¢e namichat podle hodnot, uvedenych v tabulce vySe. Stupné odstint Sedé GreyMatic G1 a G3 jsou k dispozici pfimo

z plechovky. Stupné Sedé GreyMatic G5, G6 a G7 je mozné namichat pomoci jednotlivych produktt F392 / F3976/ F3561 v poméru
podle hodnot uvedenych vyse.

Do smési, namichané podle stupnice odstinti Sedé GreyMatic, pfidejte pred aplikaci tuzidlo a fedidlo dle pokyn( uvedenych v tomto
Technickém listu.

CISTENI ZARIZENI

' Po pouziti veskeré aplika¢ni zafizeni a nastroje dikladné umyjte ¢isti¢em nebo fedidlem.

VOC INFORMACE

Limit koncentrace tékavych organickych latek v ovzdusi podle pfedpisd EU pro tento produkt (produkt kategorie :11B.c) ve formé
pfipravené k pouziti je maximalné 540g/l. Koncentrace tékavych latek v ovzdusi obsazené v tomto produktu ve formé pfipravené
k pouziti je max. 540 g/l. V zavislosti na zvoleném zplsobu pouZiti maze byt aktualni koncentrace té€kavych latek prostfedku
pfipraveného k pouziti nizsi, nez je pfedepsano smérnici EU.

ZDRAVI A BEZPE CNOST

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym aceldm, nez ke kterym jsou uréeny.
Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZeny na sou€asné Urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych opatfeni pro zajiSténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti. Pro vice
informaci o ochrané zdravi a bezpecénosti si prectéte Bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Polska

Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

Spectrum Franék s.r.o.,

' ' Janovska 4,

466 05 Jablonec nad Nisou
Ceska republika

Tel: +00 420 483 36 86 11
Fax: +00 420 483 36 86 99

Tyto produkty jsou ur €eny pouze pro profesionalni pouziti.
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