GLOBAL
] . REFINISH
SYSTEM

AUTO REFINISH

Informace o vyrobku
DELTRON D8122  ovueoscumcen

PRODUKTY

Deltron ¢iry lak CeramiClear D8122

Deltron UHS tuzidlo D897/ D8208

Deltron fedidla D808/D807/D812/D869, D8717/D8718/D8719
Deltron akcelerované redidlo D8714

POPIS PRODUKTU

Deltron D8122 CermiClear je 2K akrylo-uretanovy ¢&iry lak pro opravy a pfelakovani vozidel originalné
lakovanych ¢€irym lakem CeramiClear pfes jedno nebo vicevrstvou bazovou barvu.

D8122 obsahuje technologii CeramiClear, ktera zajiStuje vynikajici odolnost proti poskrabani.

D8122 je ur€en pro pouziti na bazovy lak Envirobase HP.

Deltron CeramiClear 8122 mé& obsah organickych rozpoustédel nizsi nez konven¢ni ¢iré laky. Diky tomu
je zejména vhodny pro lakovny v regionech s legislativnim omezenim emisi VOC a tam, kde je dlleZitym
aspektem produktivita.

PRIPRAVA PODKLADU

Ciry lak Deltron D8122 CeramiClear se nanasi na gisty a prachu zbaveny bazovy lak Envirobase HP.
Pro odstranéni prachu pouzijte antistatickou utérku.

PRIPRAVA PRODUKTU
Michaci pomér D8122 3 dily
UHS tuzidlo* 1 dil
Redidlo* 0,5 dilu

*  Pfi pfipravé UHS produktd mohou chladnéjsi teploty vést k obtiznéjsi aplikaci a absorpci
prestfikd. Doporucujeme proto namichany produkt aplikovat pfi teplotach vysSich nez 15 °C.
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TuZidlo a fedidlo zvolte podle teploty pfi aplikaci:

Teplota UHS tuZidlo Redidlo
do 18 °C D8208 D808
18°C-25 °C D897 D807/D8717/D8718
nad 25°C D897 D812/D8719

Pri extrémnich teplotnich podminkach a vlhkosti (> 35°C / >70%) doporucujeme pouzit extra
dlouhé fedidlo D869. Pro bodové opravy pouZzijte tuzidlo D8208 s fedidlem D808.

/A B\ Zoracovatelnost bfi 20°C 1 hodina s tuzidlem D897
P P 30 min. s tuzidlem D897 a akcelerovanym fedidlem D8714

‘ lS Viskozita pfi 20°C 19-21 sek./ DIN4

APLIKACE, ODV ETRANI A SCHNUTI

— Tryska 1,3-1,6 mm
%‘3 Tlak Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole

Aplikace

Konvenéni dvouvrstvy proces:

Aplikace Naneste 2 samostatné vrstvy poskytujici 50-60 p suché vrstvy.
Odvétrani mezi vrstvami 10 minut
Odvétrani prfed suSenim 5 — 10 minut

Expresni aplikace v jednom kroku:

Aplikace Naneste 1 stfedni a 1 plnou vrstvu poskytujici 45-50 p suché
vrstvy. Prvni vrstvu naneste na vSechny opravované dily pred
aplikaci druhé vrstvy.

Odvétrani mezi vrstvami Pro méné nez 3 dily 2-3 min.
Pro vice nez 3 dily neni odvétrani nutné.
Odvétrani pred suSenim 5-10 minut

22)»22 Doby schnuti;
@ Bezpradny pfi 20°C 20-25 minut

K manipulaci pfi 20°C 6 hodin
Zcela suchy pfi 20° 24 hodin

| 4 -
Zcela suchy pfi 60°C 30 — 40 minut

Zcela suchy pfi IR

(stfednévinny) 15 minut

Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu. V procesu suSeni je potfeba
urcita doba navic pro dosazeni doporucené teploty dilu.

Doby schnuti je mozné zkratit pouzitim Akcelerovaného fedidla D8714 s tuzidlem D897.

Tloustka suché vrstvy 50-60 um
Teoreticka vydatnost PFi 100% efektivité stiikani pfi vySe uvedené tloustce vrstvy:
8 m?/|
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BROUSENI A PRELAKOVANI

Brouseni: Nezbytné pred prelakovanim pro dobrou pfilnavost
> P800 (za mokra)
T P400 (za sucha)
Prelakovani:
@ Po suSeni v boxu /IR Po ochlazeni
Po schnuti na vzduchu pfi 20°C Minimum 12 hodin
Prelakovatelny s: 2K zaklady PPG, Envirobase HP, vrchni laky Deltron

BODOVE OPRAVY

Naneste ¢&iry lak CeramiClear D8122 podle vySe uvedeného oddilu APLIKACE, ODVETRANI A
SCHNUTI.

Pomoci techniky stfikani peclivé minimalizujte hranu &irého laku v ploSe rozstfiku.

Hranu prestfiku rozpustte pomoci rozstfikového redidla D8430 nebo D8731 (ve spreji).

Pro UspéSnou opravu postupujte dle technického listu D8430/D8731.

# LESTENI
g SuSeni v kabiné nebo IR zaficem: Minimalné 1 hodinu po ochlazeni
SusSeni na vzduchu pfi 20°C: Minimalné 12 hodin po aplikaci

TABULKA MICHANI D8122 DLE HMOTNOSTI
(s pouzitim Fedidel D808/D807/D812/D869)

POKYNY PRO MICHANI DLE HMOTNOSTI

Tam, kde je potfeba namichat urcity objem ¢irého laku, je nejlépe pouZzit michani dle hmotnosti s pomoci
nize uvedené tabulky.

Hmotnosti ¢irého laku a tuzidla jsou kumulativni. Mezi pfidavanim jednotlivych pfisad NENULUJTE vahy.

Pozadovany objem Ciry lak UHS tuzidlo Redidlo
smési k aplikaci (litry) D8122 D8208/D897

0,10 66 g 90 g 100 g
0,20 | 133 g 181 g 200 g
0,25 | 166 g 226 g 250 g
0,331 219 g 298 g 330 g
0,50 | 332 ¢g 451 g 500 g
0,75 | 499 g 677 g 750 g
1,00 | 665 g 903 g 1000 g
1,50 | 997 g 1354 g 1500 g
2,00 | 1329 g 1805 g 2000 g
2,50 | 1662 g 2257 g 2500 g
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TABULKA MICHANI D8122 DLE HMOTNOSTI
(s pouzitim Fedidel D8717/18/19)

Pozadovany objem Ciry lak UHS tuzidlo Redidlo
smési k aplikaci (litry) D8122 D8208/D897 D8717/18/19

0,101 66 g 90 g 99 g
0,20 133 g 181 ¢ 199 g
0,251 166 g 226 g 248 g
0,331 219 g 298 g 328 g
0,50 | 332¢g 451 g 497 g
0,75 | 499 g 677 g 745 g
1,001 665 g 903 g 994 g
1,501 997 g 1354 g 1491 g
2,001 1329 g 1805 g 1988 g
2501 1662 g 2257 g 2484 g

POUZITi ZRYCHLENEHO REDIDLA (D8714)

Akcelerované fedidlo D8714 je mozné pouzit pouze v kombinaci s tuzidlem D8302, tam kde je
vyZzadovano rychlé schnuti. Pouziti D8714 mUze ovlivnit finalni lesk.
Tato kombinace by méla byt pouzita ihned po namichani.

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycistéte stfikaci pistoli a dalSi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného gistice PPG.

INFORMACE O VOC

Limit EU pro obsah VOC téchto produktd (kategorie 11B.d) po namichani je max. 420 g/l. Obsah VOC
tohoto produktu po namichani je max. 420 g/l. V zavislosti na zpUsobu aplikace miZe byt tato hodnota
mnohem nizs§i.

Viz bezpeénostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpeénostni pomucky.

nél ZDRAVI A BEZPE ENOST

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI. PPG Industries Poland Sp. z o. 0.

Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazd& osoba, ktera (Oddziat w Warszawie)
pouZije tento produkt bez p  Fedchoziho se sezndmeni s nim a jeho ' ul. Bodycha 47

pouZitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG nep febira zodpov édnost za . - . .
kone €ny vysledek a Skody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo amrti (F)’?)_Ig:rl;g Warszawa-Michatowice

nebo Gjmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymi nujeme si
pravo na ob €asnou zm énu informaci obsazenych v tomto technickém
list & za zéklad & zkuSenosti a stdlého vyvoje nasich produkt . Telephone: (+48 22) 753 03 10
Doby schnuti jsou pr umérnymi €asy p fi teplot & 20°C. Dobu schnuti Fax: (+48 22) 753 03 13

muze ovlivnit sila nast fiku, vihkost a teplota pracovniho prost  Fedi http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Fran &k s.r.0. Janovska 4 « 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 « Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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