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Informace o vyrobku
DELTRON D801 s

VYROBKY

Konvertor pro lakovani motor. prostord D8011

Pigmenty Deltron Progress UHS DG D60xx

Tuzidla Deltron UHS D8216, D8217, D8218
Redidla Deltron D8701, D8702

POPIS VYROBKU

Konvertor pro motorové prostory Deltron D8011 je uren pro usnadnéni opravy vozidel se specialnimi
barvami motorového prostoru. Je nedilnou soucésti lakovaciho systému PPG, ktery je v souladu
legislativou EU, ktera bude zavazna v blizké budoucnosti.

Pfislusné receptury barev pro motorové prostory obsahujici D8011 jsou soucasti nastroju pro
vyhledavani barev. Tyto receptury byly vyvinuty pro usnadnéni reprodukce originalniho laku OEM na
vnitfnich plochach a zaroven poskytuji rychly nastfik mokry do mokrého na vSechny vnéjsi povrchy, které
je tfeba prelakovat vrchnim lakem.

Diky tomu neni na vnitfnich plochach potfebna aplikace zékladu a potom vrchniho laku, coz umoznuje
lakovéani vnitfnich i vnéjSich ploch v jedné operaci.

Limit EU pro obsah VOC téchto produktl (kategorie IIB.e) po namichani je max. 840 g/l. Obsah VOC
tohoto produktu po namichani je max. 840 g/l. V zavislosti na zplisobu aplikace muze byt tato hodnota
mnohem nizsi.

PRIPRAVA PODKLADU

Vyrobek Ize nanaset na elektroforézu, ptivodni vytvrzené laky nebo doporucené zaklady PPG
"‘ po zbrouseni za mokra s P600-P800 nebo za sucha s P360-P400 a ocisténi vhodnym
Cisticem PPG. Viz technicky list: PDS_PPG_Cistice.
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1. Vyberte barvu motorového prostoru pomoci seznamu barev nebo vzorniku pro motorové prostory.

2. Pomoci programu pro vyhledavani receptur namichejte barvu motorového prostoru Deltron Progress
UHS s pfidavkem konvertoru pro motorové prostory D8011.

3. Pridejte tuzidlo a fedidlo podle nize uvedenych doporuceni a aplikujte jak na motorovy prostor (nebo

jiné vnitfni plochy), tak na vnéjsi dily, které vyzaduji vrchni lak.

Nechte odvétrat dle doporuceni (doba zavisi na pouzitém tuzidlu a fedidlu).

V pfipadé potfeby zamaskujte vnitfni povrchy.

Naneste vrchni lak a nechte ho vytvrdnout. Barvy na motorové prostory Ize prelakovat systémem

Envirobase + ¢iry lak nebo barvami Deltron Progress UHS DG.
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PRIPRAVA PRODUKTU

NEPRIDAVEJTE matuijici bazi D8456.

=

Michaci pomér Barva pro motorové prostory 5 dilt

Tuzidlo UHS* 1 dil

Redidlo UHS* 2 dily
* TuZidlo UHS a fedidlo vyberte podle teploty a velikosti lakované plochy:
Doba pro prelakovani Tuzidlo UHS Redidlo UHS
15 minut pfi 20°C D8216 (expresni) D8701/D8702
20 minut pfi 20°C D8217 (rychlé) D8701/D8702
25 minut pfi 20°C D8218 (stfedni) D8701/D8702

Vybér fedidla zavisi na teploté, proudéni vzduchu a velikosti lakované plochy. Rozsahy teplot
zde uvedené jsou pouze informativni: D8701 — do 30°C, D8702 — nad 30<C.

AN<B) Doba zpracovatelnosti pfi
20 C:
%) - s D8216 45 minut
- sD8217/D8218 1 hodina

Viskozita pfi 20C

Namichejte barvu na motorové prostory podle receptury uvedené v koloristickych nastrojich.

15-17 sek. DIN4

Tryska (HVLP nebo shodnd)

Tlak
Pocet vrstev

Odvétrani pfi 20C:

APLIKACE, ODV ETRANI A SUSENI

1,3-1,4 mm

Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole
1 dvojitd nebo 2 jednotlivé

5 minut (pro jednotlivé vrstvy)

VLASTNOSTI NAST RIKU

TlouStka suché vrstvy:
- Minimum
- Maximum

25 um
40 pym
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P1200 nebo jemnégjsim.

Progress UHS DG.

BROUSENI A PRELAKOVANI

Barvy pro motorové prostory obvykle nevyzaduji brouseni a Ize je pfimo prelakovat. Jestlize
se vSak vyskytnou prachové ¢astecky, Ize je mistné odstranit po 20-30 minutach papirem

Plochy vyzadujici pfelakovani je mozné prelakovat pfimo barvou Envirobase nebo Deltron

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycistéte stfikaci pistoli a dalSi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného distice.

ZDRAVI A BEZPE Ci

]

Viz bezpecnostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecénostni pomucky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera
pouzije tento produkt bez p  fedchoziho se sezndmeni s nim a jeho
pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG nep febira zodpov édnost za
kone €ny vysledek a Skody vzniklé nespravnym pouZzitim (mimo damrti
nebo Gjmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymi fnujeme si
pravo na ob éasnou zm énu informaci obsazenych v tomto technickém
list & za zaklad & zkuSenosti a stalého vyvoje nasich produkt .

Doby schnuti jsou pr  Gmérnymi €asy p fi teplot € 20C. Dobu schnuti
muZe ovlivnit sila nast Fiku, vlhkost a teplota pracovniho prost  fedi

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Fran ék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99

spectrum@spectrum-franek.cz . www.spectrum-franek.cz
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